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Sufit kasetonowy z elementow aluminiowych.

1. Budowa sufitu.

Sufity sktadaja si¢ z aluminiowych kasetonow 1 listwy obrzezajacej, tworzacych
ptaszczyzng sufitu oraz ze stalowych elementéw konstrukcji podwieszenia.

Zdj. Zabudowa korytarza

2. Zastosowanie.

Prezentowany sufit podwieszany przeznaczony jest do stosowania jako wewngtrzna
konstrukcja podstropowa o charakterze:

@ dekoracyjnym — maskujaca wszelkie instalacje zlokalizowane pod stropem,

@ izolacji dzwigkochtonne; — po dodatkowym wypekieniu aluminiowych
elementow (kasetonow) wktadem ttumiacym,
@ szczelnej membramy — po zaspoinowaniu stykow kasetonOw masa

uszczelniajaca (silikonem).

Sufit podwieszany typu ,,EUROPLAST” jest szczeg6lnie polecany do zastosowania
w przemysle farmaceutycznym oraz spozywczym. Waznymi zaletami sufitu jest
gtadkos¢ 1 jednolito$¢ powierzchni, umozliwiajaca fatwe utrzymanie czystosci a
takze szczelno$¢, pozwalajaca na zmniejszenie kubatury pomieszczenia
klimatyzowanego.
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3. Materiaty i cechy konstrukcyjne.

Kasetony — o wymiarach modularnych 600 x 600 mm, ptaskie, wykonane z tasmy gtadkiej lub
perforowanej ze stopu aluminium AL. 99,5 H24 0,7 x 654 mm, pokrytej ze strony
zewnetrznej lakierem poliestrowym, ze strony wewngtrznej lakierem ochronnym zgodnie z
normami:

- material i wykonanie wg UNI 3567/APO/HS50,
- odchyltki wymiarowe PN/M-02139

Dzwigary nos$ne — wykonane z taSmy stalowej OC/II St2S wg BN/0642-33 ocynkowanej
L.acznik dzwigara - wykonany z tasmy stalowej OC/II St2S wg BN/0642-33 ocynkowane;
Z1acze dzwigara  — wykonane z tasmy stalowej OC/II St2S wg BN/0642-33 ocynkowanej
Noniusz — wykonany zgodnie z AT —06-0008/2003,

Listwa noniusza — wykonana zgodnie z AT —06-0008/2003,

Wieszak noniusza — wykonany zgodnie z AT —06-0008/2003,

Wieszak gorny noniusza — wykonany zgodnie z AT —06-0008/2003,

Przetyczka — wykonana zgodnie z AT —06-0008/2003,
Listwa przysScienna — wykonana z blachy aluminiowej wg BN/0642-33
Zatrzask boczny - wykonany z blachy aluminiowej wg BN/0642-33

Zdj. Zabudowa pomieszczen
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. Wytyczne montazu.

okresli¢ poziom dolny stropu kasetonowego

na podstawie wymiar6w pomieszczenia dobra¢ optymalne roztozenie kasetonow i dzwigarow
okresli¢ dlugos¢ wieszaka i przycia¢ odpowiednio listweg noniusza (Typ I, Typ II)

zamontowaé do stropu wieszak gorny noniusza za pomoca kotkdéw rozporowych — wieszaki
mocowane zgodnie z kierunkiem sktadania dzwigardw (Lmax dwigaa=3000mm) wedtug siatki
wymiarowej 600 x 2400mm (Rys. 04-001-00) — na potaczenia miedzy dzwigarami stosowaé
tacznik dzwigara

nasuna¢ noniusz dolny na dzwigara

za pomoca przetyczki potaczy¢ wieszak z zamontowanym na dzwigarze noniuszem,
réwnoczes$nie zwracajac uwage na prawidtowe ustawienie poziomu dolnego sufitu

na $cianach zamocowac listwy boczne
po wykonaniu powyzszych czynnos$ci kolejno zatrzaskuje si¢ kasetony sufitowe
w listwach bocznych, przycigte na wymiar kasetony, dodatkowo zacisna¢ zatrzaskiem

Przy zastosowaniu wieszaka noniusza (rys. 03), wysoko$¢ zabudowy H wynosi 200 — 900 mm,

natomiast dla wieszaka noniusza gérnego H=290 — 3190 mm.

Rys.Wieszaki
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Wieszak gborny

noniusza
Listwa noniusza

Przetyczka
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Rys. Sposob podwieszenie z wykorzystaniem wieszaka gornego noniusza.
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Rys. Podwieszenie z wieszakiem noniusza. Rys. Potaczenie dzwigaré6w nosnych.

4.1. Wktad thumiacy.

Dodatkowym wyposazeniem powodujacym pochlanianie dzwigku jest wktad ttumiacy. Wktad
thumiacy stanowi wetna mineralna pottwarda. Wktad jest zabezpieczony folia ochronna.
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4.2. Szczelnosé. Silikonowanie.
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Szczelnos¢ sufitu uzyskuje sie poprzez zaspoinowanie stykow kasetondéw masg

uszczelniajgca (silikonem).

Do uszczelnienia sufitu stosuje sie:

@ Silikonowy neutralny preparat uszczelniajgcy”Silirub 2” PZH AH 3/B-1426/96

@ Silikone U’- silikonowy preparat uszczelniajgcy PZH AH 3/B-1426/96

4.3. Osprzet dodatkowy.

System jest dostosowany do osprzetu oswietleniowego i wentylacyjnego kasetonowego o

wymiarach 600x600, 600x1200mm.

5. Demontaz z ponownym montazem kasetonu rewizyjnego.

Przecia¢ masg uszczelniajaca taczaca kaseton rewizyjny z pozostatymi kasetonami.

Krok 1. Przymocowa¢ do kasetonu rewizyjnego weribor (urzadzenie do przenoszenia

szkla) trzyramienny lub dwa dwuramienne.

Krok 2. Przez mocne pociagnigcie weribora pionowo w dot odtrzasna¢ kaseton

rewizyjny.

Krok 3. Usuna¢ masg uszczelniajaca z kasetonu rewizyjnego oraz kasetonow

sasiednich. Powierzchnie zmy¢ benzyna ekstrakcyjna.

Krok 4. Ponownie zamontowa¢ kaseton rewizyjny i odmontowac weribory.

Krok 5. Szczeling pomigdzy kasetonem rewizyjnym, a kasetonami

sgsiednimi

doktadnie wypeli¢ masa uszczelniajaca (silikon). Usuna¢ nadmiar masy

uszczelniajace;.

6. Mycie 1 konserwacja sufitu kasetonowego.

Powierzchni¢ sufitu podwieszanego stanowia kasetony 600x600 wykonane ze stopu aluminium
AL.99,5H24 0,7x654 zabezpieczone antykorozyjnie poprzez lakierowanie proszkowe. Lakier
proszkowy jest odporny na dzialanie substancji oleistych, kwaséw ttuszczowych, smardw,
alkoholi. Do czyszczenia zabrudzen mozna stosowacé terpentyng, alkohole i benzyng. Do
standardowego utrzymania czystosci nadaja si¢ wys$mienicie neutralne i alkaliczne $rodki
czyszczace, w ktorych aktywna substancja czyszczaca sa fosforany, mydta 1 $rodki

zmigkczajace (np. Ludwik).

Nie nalezy stosowac s$rodkow czyszczacych do szorowania, gdyz powoduja zmatowienie

powierzchni.
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